Knoflikovacka

Stroj na ptiSivani knoflikti a jinych ozdobnych prvkt

Obrazek 1: Prisiti plochého knofliku

Charakteristika:

Na piisivani raznych druht knoflikli a jinych ozdobnych prvkii se pouzivaji automatizované
Sici stroje - knoflikovacky. Knoflik a dalsi ptiSivaci prvky slouzi pro praktické (zapinaci)
ucely, ale i1 jako ozdoba nebo protazeni materialu pres sponku, pfezku. Lze pfisit knofliky
dvoudirkové, tridirkové, ¢tyrdirkové, knofliky s krékem, bez krcku, knofliky s ockem nebo
kanalky, knofliky s protiknoflikem, haCky a ouska, spinatka, patentky, ptezky a sponky,

pfiSivani etiket je mozné jen u nékterych Sicich stroji. Steh pii Siti knoflikli nebo jinych
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ptisivacich prvki je pokladan klikaté.
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Obrazek 2: Knofliky 2,3 Obrazek 3: Knoflik s krckem a bez krcku. Obrdazek 4:
a 4 dirkove. Knoflik s ockem.
e =
Obrazek 5: Knoflik Obrazek 6: Hacek Obrazek 7: Obrazek 8:
s protiknoflikem. s ouskem. Spindatko. Sponka.
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Podle umisténi ptisSivaného prvku délime knoflikovacky:
0 horizontalni — jsou to stroje, které nasivaji prvky na plocho,

0 vertikélni — jsou to stroje, které nasivaji kréek knofliku, kanalek, knoflik s ockem.

Princi nasiti plochého knofliku

Ustroji podavani tvoii specialni pfitlaény drzak (patka) §itého materialu a knofliku pfipevnény
na podavaci ty¢i. Podavaci Gstroji se fidi pohybem valky se dvéma drazkami, kterd je
pohanéna Sroubovymi koly hlavniho hfidele. Drzak knofliki se sklada ze dvou celisti do
kterych se lehce vklada plochy knoflik. Drzédk knofliku a materidlu kond pohyb po ose X
(k obsluze a od ni) a ose Y (do strany). Jehla kona pouze ptimocary vratny pohyb.

Obrazek 10: Pripevnéni pritlacného drzdku

: — A
Pro naSiti knofliku se pomoci displeje nastavi *_

nasledujici parametry knofliku. Rozte¢ dirky A je \+

vzdalenost, o kterou se drzdk musi posunout po ose Y
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a vzdalenost (vySku) mezi dirky B se drzédk posouva
po ose X, tedy smérem k obsluze. Pokud tyto
vzdalenosti nebudou presné¢ nastaveny dojde

k poskozeni jehly a knofliku. > = <

Obrazek 11: Parametry knofliku
Postup pri nasiti knofliku

Pted zahajenim S$iti je potieba nastavit dle knofliku parametry Siti, napt.: ¢tytdirkovy knoflik
= Sity 12 stehy. Obsluha nebo automat vlozi knoflik do drzaku knofliku a material pod
ptitlaény drzék. Jehla se nachazi v horni Givrati nad 1 dirkou knofliku. Spu§ténim ptitlaéného

drzéku knofliku se stroj uvede do pohybu.
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1.

Mewe

Jehla jde do dolni avrati a propichuje 1 dirku knofliku a material, po dosaZeni dolni
uvrati se vraci zpét do horni uvrati, pfi tomto pohybu se zacne tvofit smycka, kterou
zachyti rotaéni smycCkovac. Smyckova¢ zachycenou smycku roztdhne. Jehla kona
pouze piimocary vratny pohyb a drzak knofliku s materidlem se pohybuje do stran a
smérem od pracovnika.

Jehla se nachazi nad 2 dirkou knofliku, propichuje dirku, material a vytvofenou
smycku s ptedeslého vpichu. Po dosazeni dolni uvrati jde jehla opét nahoru a vytvari
se smycka, kterou zachyti smyckovac, predeslou smycku pusti a ta se na niti utdhne.
Smyckova¢ smycku roztahne a drzak s knoflikem a matridlem se mezitim vraci do
zakladni polohy (dirka 1). Cely proces $iti se opakuje po dosaZeni 6 vpichli mezi
dirkami 1-2, jehla kon¢i praci a nachdzi se nad 1 dirkou knofliku.

Jehla se nachazi nad 1 dirkou a drzék knofliku a materidlu se rovné (nebo thlopti¢né)
posune smérem od pracovnikovy a vpichuje do dirky 3 (nebo 4). Po dosazeni 6 vpichi
mezi dirkami 3-4 dochazi k odstfizeni nité. Jehla i drzak knofliku a materidlu se vraci

do vychozi polohy.

Pohyb drzéku knofliku a
materialu

Obrazek 12: Faze prisiti knofliku

Princi nasiti knofliku s krckem

U vétsiny strojli se nejprve nasije knoflik (s navolenou vySkou

kréku H) a poté se vymeéni piidavné aparaty a obsije se kréek

knofliku. Nasiti knofliku probiha stejn¢ jako pfi nasiti H

plochého knofliku, ale s vétSi volnosti niti dle predpokladané

vysky krcku. Upevnéni knofliku do celisti a pfisiti 4-
dirkového knofliku ukazuji obrazky 14-15.

Obrazek 13: Prisiti knofliku

s krckem

FRVS 2009 3




Obrazek 14:Viozeni knofliku do drzaku Obrazek 15: Prisiti knofliku

V dalsim kroku probiha vytvofeni krCku. Pro tuto operaci je zapotiebni vymeénit drzak
knoflikovaciho stroje. Po vymé&né se nastavi spravna poloha jehly, tak aby obepinala oblasti
niti k vytvoteni kréku. Upnuti knofliku do celisti pro vytvofeni krcku je znazornéno na
obrazku 16. Po spravném nastaveni nasleduje krckovani. Velikost kr¢kovani je ovlivnéno
poctem stehd, které se mize pohybovat od 8 - 24stehli. Operace kr¢kovani je zndzornéna na

obrazku 17.

Obrazek 16: Vlozeni knoflikii do Celisti pro Obrazek 17: Vytvoreni krcku knofliku
vytvoreni krcku
Pouziti
e damské panské sako, kabaty K aafeleéni dirkcovaci stroj Fonfelcéni kenoflikcovact stroj

e damské panské kalhoty
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Obrazek 18: Druhy direk a knoflikii na

FRVS 2009 panskem saku




